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e H,S. Tale fenomeno corrosivo si osserva in presenza di
flussi stratificati caratterizzati cioé da una separazione tra la
fase gassosa e quella liquida, al contrario dei flussi anulari
o intermittenti che bagnano I'intera superficie della tuba-
zione. La transizione di fase vapore-liquido sulla parete &
funzione del gradiente di temperatura tra il fluido traspor-
tato e I'ambiente esterno. Il caso peggiore € rappresentato
dai cosiddetti “punti freddi”, caratterizzati da un’alta velo-
cita di condensazione di acqua (WCR-water condensation
rate), laddove l’'isolamento termico della pipeline risulta
danneggiato.

Il presente lavoro presenta i risultati preliminari di uno stu-
dio sull’effetto della condensa in presenza di vapore saturo
e alte pressioni parziali di CO, caratteristiche degli impianti
geotermici [2].
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Le prove sono state eseguite su un acciaio HSLA (High
Strengh Low Alloy) API 5L X65 a struttura sorbitica. Sono
stati impiegati provini cilindricidi 16mm ed altezza20mm,
forati internamente in modo da poter essere fissati sul por-
tacampioni attraverso delle viti M8 in acciaio inossidabile
AISI 316. Le basi e I'interno del cilindro sono stati schermati
con teflon in modo che solo la superficie laterale (circa 10
mm?) fosse esposta all’ambiente aggressivo. Le dimensioni
di ogni provino sono state misurate con un calibro ventesi-

male, mentre per la densita & stato preso come riferimento
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il valore medio di 7,81 kg/dm?. Il peso & stato misurato con
una bilancia analitica con precisione + 0.01 mg. Le prove
sono state effettuate in un’autoclave in titanio con capienza
di 6 L, parzialmente riempita con 1 L di acqua distillata, alla
temperatura di 50°C e pressione di 20 bar di CO,. | tempi di
esposizione sono compresi tra le 45 ore (circa 2 giorni) e le
452 ore (18 giorni). Il pH della soluzione in queste condi-
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Confrontando le velocita di corrosione a tempi breviin fun-
zione dellatemperatura del fluido refrigerante (Fig. 3) si 0s-
serva come la velocita di condensa influenzi notevolmente
la velocita di corrosione. In assenza di raffreddamento del-
le pareti del provino o per AT troppo bassi, corrispondenti
a velocita di condensazioni trascurabili, le velocita di cor-
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rosione sono molto basse, ma si osserva il raddoppio del-
la velocita di corrosione quando la temperatura del fluido
refrigerante del portacampioni € diminuitada 30a5 °C; cio
e attribuibile all’laumento della velocita di condensazione
del vapor d’acqua che solubilzza la CO,,.
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Fig.3 - Effetto della temperatura del fluido refrigerante sulla velocita di corrosione e di condensa dell’acqua /

effect of the temperature of the cooling fluid on the corrosion rate and water condensation rate
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E stato messo a punto un sistema per la realizzazione di
prove di corrosione in presenza di CO, in condizioni di
condensa simulanti le condizioni dette di “top of the line
corrosion”. Le prove preliminari effettuate hanno dimo-
strato che, in presenza di condensa le velocita di corrosio-
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ne risultano superiori a quelle in sola CO, satura d’acqua,
ma inferiori a quelle in totale immersione, probabilmente
per il raggiungimenti in tempi piu brevi della condizione di
precipitazione della siderite. Il lavoro proseguira con la ve-
rifica dell’effetto della temperatura di parete e della quanti-
ta di condensa sulla formazione della scaglia.
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