- Effetto della temperatura di piastra
lla corrosione localizzata della lega
{ 110Mg ottenuta per Laser Powder Bed
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state e guite prove di polarizzazione poten otenziostatica in soluzione aerata di cloruri su provini

ati cliverse temperature della piastra. Le bone potenziodinamica hanno evidenziato per i pro-

cidat e potenziali di break-down. Il pri esco della corrosione localizzata sul bordo del
fusione, mentre il secondo alla rottura del film passivo della matrice. Sui provini con superficie tal quale questi
Jiali sono praticamente sovrapposti e decisamente inferiori rispetto ai rispettivi provini lucidati. Non sono state
ifferenze tra i potenziali di breakdown dei provini in funzione della temperatura della piastra, mentre i tempi di

I’attacco nelle prove potenziostatiche crescono al diminuire della temperatura della piastra.
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ATTACCO SELETTIVO BORDO POZZETTO
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i preriscaldo della piastra [2] [3]. Quest’ultima regola

elocita di raffreddamento dei pozzetti di fusione g, in
sto modo, di quanto la composia&%e delle singole
si allontana da quella di equilibrio. La traccia laser, in-

i, lascia nel componente in corso di realizzazione un
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ddllla lega di alluminio AISi10Mg, il rapido raffreddamen-
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Le prove potenziodimaniche hanno confermato la mag-

giore resistenza alla corrosione dei provini LPBF con su-
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laspr powder bed fusion printed with different building platform temperatures. Potentiodynamic polarization tests
pwed two break-down potentials fm"ée polished specimens. The first was associated with the initiation of corrosion
alized on the edge of the melting pool, while the second with the breakage of the passive film of the matrix. On the
#cimens with the surface as built, these two potentials are practically superimposed and lower than the respective
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